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Wiertarki do szyn i urzadzen torowych

Wézek CS-SD do wiertarek i zakretarek torowych
Zakretarka MASTER 35

Przenosna zakretarka udarowa NR-11P
Przenosne wiertarki do podkiadéw drewnianych

Systemy potaczenia elektrycznego z szynami
i urzadzeniami torowymi

Systemy hydrauliczne do instalacji na szynach
potaczen elektrycznych

Wyrzutnik do usuwania z szyn tulejek typu AR 60-1
Ztaczki do drutéw jezdnych profilowanych
Glowica hydrauliczna RHTFC

Urzadzenie AD-GW do ustawiania w linii drutéw jezdnych
profilowanych w trakcie operacji faczenia

Systemy do profilowania drutéw jezdnych profilowanych

Narzedzie mechaniczne do wkiadek chomontkowych
MS 1170 do wieszakow

Glowica hydrauliczna do ciecia drutéw jezdnych typu RH-TFC

Nozyce do drutéw jezdnych - pozostate dostepne wersje
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WIERTARKI DO SZYN | URZADZEN TOROWYCH

LD-1P-ECO

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

= Silnik: spalinowy 2-suwowy

= Pojemnosc skokowa: 45,4 cm?

= Paliwo: mieszanka 2% (1:50)

= Rozruch: szarpany z samoczynnym zwijaniem
= Sprzegto: odsrodkowe samoczynne

= Moc: 1,4kW

= Ciezar z mocowaniem DBG-F: 18,9 Kg.

= Zakres wiercenia: @ 7 - 40 mm

= z frezami czotowymi: @ 13 - 40 mm
dla gtebokosci do 50 mm

= z wierttami kretymi specjalnymi: @ 7 - 27,5 mm
dla gtebokosci do 45 mm

LD-2E

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

= Silnik: elektryczny jednofazowy

= Napiecie zasilania: 220/230V 50Hz
= Moc znamionowa: 1800 W

= Ciezar z mocowaniem DBG-F: 17 Kg

= Zakres wiercenia: @ 7 - 33 mm

= z frezami czotowymi: @ 13 - 33 mm
dla gtebokosci do 50 mm

= z wierttami kretymi specjalnymi: @ 7 - 22 mm
dla gtebokosci do 45 mm

= 1
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WIERTARKI DO SZYN | URZADZEN TOROWYCH

LD-41P

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

= Silnik: spalinowy 4-suwowy

* Pojemnos¢ skokowa: 35,8 cm’

= Paliwo: benzyna bezotowiowa

= Rozruch: szarpany z samoczynnym zwijaniem

= Sprzegto: osrodkowe samoczynne

= Moc: 1kW

= Ciezar zmocowaniem DBG-F2: 19,5 kg

= Zakres wiercenia: @ 7 - 38 mm

= z frezami czolowymi: @ 13 - 38 mm
dla gtebokosci do 50 mm

= z wierttami kretymi specjalnymi: @ 7 - 27,5 mm
dla gtebokosci do 45 mm

LD-4EF

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

= Silnik: elektryczny jednofazowy 2-predkosciowy

= Napiecie zasilania: 220/230V 50 Hz

* Moc znamionowa: 1800W

= Ciezar zmocowaniem DBG-F: 17 kg

= Zakres wiercenia: @ 7 - 40 mm

= z frezami czolowymi: @ 13 - 40mm
dla gtebokosci do 50 mm

= z wierttami kretymi specjalnymi: @ 7 - 27,5 mm
dla gtebokosci do 45 mm

= Predkos¢ silnika wiertarki LD-4EF mozna ustawic
za pomoca przetgcznika w zaleznosci od srednicy
wykonywanego otworu. Zalecamy stosowanie
predkosci standardowej dla otworéw o srednicy
mniejszej niz @28 mm i predkosci niskiej dla
otwordéw o srednicy od @28 do @38 mm.

LD-12B

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

= Silnik: elektryczny zasilany akumulatorowo
= Napiecie zasilania: 24V DC

* Moc znamionowa: 345W

= Ciezar z mocowaniem DBG-F: 17 kg

= Zakres wiercenia: @ 7 - 19 mm

AKUMULATORY NA ZAMOWIENIE:
*BP 24-16: 24V DC 16 Ah,17 kg
*BP 24-10: 24V DC 10 Ah, 11 kg

WYPOSAZENIE:

= Wskaznik poziomu tadowania

= Bezpiecznik

= tadowarka 24 V 2A max. A AKUMULATOR
24VDC 16 Ah

AKUMULATOR
24VDC 10 Ah

k!
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PRZYKLADY NIEKTORYCH SPOSOBOW MOCOWANIA

Wiertarki firmy Cembre sg wynikiem projektu majacego na celu rozwigzanie problemu bezpiecznego wiercenia szyn w sektorze kolejowym,
réwniez w najbardziej krytycznych warunkach. Za pomoca odpowiedniego wyposazenia dodatkowego, zamawianego oddzielnie, mozna
wykonac otwory z duzg doktadnoscia, zgodnie ze wskazaniami rysunkéw przedsiebiorstwa kolejowego spetniajacymi wymagania sektorow
specjalistycznych zabezpieczenia ruchu i sygnalizacji, trakcji elektrycznej oraz robét torowych. Dzieki zwartym wymiarom mozna, na przykfad
dokonac przewiercen, bez naruszenia nawierzchni kolejowej, wewnetrznych iglic rozjazdéw krzyzowych podwdéjnych 46-60 UNI potrzebnych do

podzniejszego zainstalowania ciegiet napedowych i kontrolnych.

Przewidziano mozliwos¢ uzywania specjalnych wiertet kretych oraz frezéw czotowych. Do wiertarki mozna podtaczy¢, za pomoca szybkoztacza,
zespét samoczynnego chtodzenia narzedzia. Niewielki ciezar wiertarki utatwia jej transport i umozliwia operatorowi szybkie wykonanie otworéw

w sposéb catkowicie samodzielny.

do szyjki szyny i urzadzen torowych

System z ruchomym ramieniem umozliwia prace w warunkach wolnego
odcinka lub tam, gdzie przewidziano systemy zabezpieczajace
powiadamiajace o nadjezdzajacym pociaggu. W kazdej sytuacji czynnosci
zwigzane z usunieciem wiertarki z szyny moga zosta¢ szybko wykonane.
W takich warunkach mozliwe jest réwniez wiercenie na wysokosci podktadu.

v
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do stopki szyny

Dzieki temu systemowi sanki wiertarka znajduja sie poza skrajnia, moze
zatem pozosta¢ umocowana do szyny réwniez w czasie przejazdu pociagu.
W takich warunkach mozliwe jest wiercenie szyny pomiedzy dwoma
podktadami.

(nie dotyczy modelu LD-41P)
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do jarzm mocujacych rame wsporcza

przymocowaniaich
nawysokosci opornic
(nie dotyczy modelu LD-41P)

!

.

Te systemy mocowania umozliwiaja wywazenie rozjazdu, a nastepnie wykonanie otworéw w pionowych ramach wsporczych w celu:

do poprzeczek podtrzymujacych obudowe napedu

przymocowania
poprzeczek
rozjazdow ze
znormalizowanym
ukfadem ciegiet
(niedotyczy modelu
LD-41P)

N
-/

do szyjki szyn rowkowych

Ten system z “wydtuzonym” ramieniem
umozliwia, wraz z odpowiednia przy-
stawka, ustawienie wiertarki po obu
stronach szyny rowkowe;j.

Dy
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WYPOSAZENIE DODATKOWE
DOSTARCZANE Z WIERTARKAMI SZYNOWYMI

MOCOWANIE DBG-F*

z ruchomym ramieniem do mocowania wiertarki do szyjki szyny i do urzadzen torowych,
dostarczone z nastepujacymi koncéwkami:

= TDB 1 do iglic rozjazdéw i krzyzownic ztozonych;
= TDB 3 do regeneracji istniejacych otworéw w szynach celem instalacji pofaczen
elektrycznych oraz do mocowania skrzynek zasilania elementéw ogrzewajacych opornice

rozjazdéw 46-50 UNI

=TDB 6 do szyn i opornic (zastepuje poprzednie urzadzenie TDB 2)

*Wiertarki model LD-41P sa dostarczone razem z urzadzeniem DBG-F2.

e TRZPIENIE PROWADZACE

do sterowania systemem chtodzacym:
do frezéw czotowych, przystosowane do wiercen o grubosci do 25 mm

e —
e = 1 szt.PP 1 $rednica 7 mm
o ——

= 1 szt.PP 2 $rednica 8 mm

do frezéw czotowych, przystosowane do wiercen o grubosci do 50 mm
= 1 szt.PPL 1 $rednica 7 mm

= 1 szt.PPL 2 $Srednica 8 mm

DYSTANS TYP DPE

umozliwiajaca smarowanie i chtodzenie przez wiertta krete specjalne.

ZtACZKATYPU ARE

do ewentualnego chtodzenia zewnetrznego narzedzi wiercacych, do stosowania razem
z zespotem chfodzacym SR 5000

= 4 szt.do mocowania frezéw lub wiertet na wrzeciono

SRUBY Z LBEM WALCOWYM Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM 6x16

= 4 szt.do mocowania na plycie czotowej przystawek wiertniczych

SRUBY Z LBEM WALCOWYM Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM 6x25

= 4 szt.do mocowania na plycie czotowej przystawek wiertniczych

ZESTAW NARZEDZI
—_— = 1 szt.kluczimbusowy 5 mm
= 1 szt.kluczimbusowy 6 mm
= 1 szt.klucz imbusowy, z raczka, 4 mm
= 1 szt. klucz do swiecy zaptonowej (w modelach z silnikiem zaptonowym)

| _-__g' = 1 szt. pedzel

ZESPOL CHLODZACY TYP SR 5000

—
L o
& KOLKI M 8x10
s
R
|

MIARKA DO PRZYGOTOWYWANIA MIESZANKI
(w modelach z silnikiem spalinowym)

4|

- OPAKOWANIE OLEJU DO PRZEKLADNI ZEBATEJ

= 1
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WYPOSAZENIE DODATKOWE

NA ZAMOWIENIE DO WIERTAREK SZYNOWYCH

SKRZYNIA

do przechowywania wiertarki wraz z mocowaniem DBG, DBS i walizki z wyposazeniem
dodatkowym VAL MPA.

Na zamowienie mozna dostarczyc réwniez model VAL LD-L, do przechowywania wiertarki
wraz z mocowaniem DBGL (do szyn rowkowych).

SZABLON DO SZYN I OPORNIC

= MPAF 46 UNI na OSI WIERCENIA nawierzchnia kolejowa 46 UNI
= MPAF 50 UNI na OSI WIERCENIA nawierzchnia kolejowa 50 UNI
= MPAFN UIC 60 na OSI WIERCENIA/NEUTRALNIE nawierzchnia kolejowa UIC 60 (60 UNI).

SZABLON UNIWERSALNY MPAU

nadajaca sie zaréwno do regeneracji juz wykonanych otwordw, jak réwniez do wykonania
otwordéw w szynach juz nieeksploatowanych (np.RA 36 itp.).

TULEJKA CENTRUJACA BC 15

do wykorzystania z wierttem prowadzacym PPL2 do regeneracji otworéw @ 15,25+16 mm
J juzistniejacych w szynie.
: o

PRZYMIARY USTWAWCZE

__:f" do wiercenia koncéw szyn w odlegtosci i na osi ustalonej, bez koniecznosci trasowania; uzywac
z nastepujacymi maskami MPAF...:

= SPA 46 UNI do szyn 46 UNI

= SPA 60-50 UNI do szyn 60-50 UNI

™=
L]
A |

ZACISK MRF

do stosowania jako odniesienie do gtéwki szyny 46-50-60 UNI w celu otrzymania, przy
stosowaniu z przymiarami SPA..., przewiercenia w jednej linii koncéw szyn na ustalonej osi.

WALIZKA VAL MPA

przystosowana do przechowywania wyzej wymienionych akcesoriéow oraz narzedzi wiercacych.

SYSTEMY DO POZYCJONOWANIA NA SZYNACH
W ROZNYCH ODLEGLOSCIACH

Zestawienie réznych elementéw systemu umozliwia
rozwigzanie licznych wymagan wiercenia przy réoznych osiach.

Typ Opis

MRF-U300-S 1 Przyrzad ustawczy z podziatkag 300 mm.
MRF-U500-S 1 Przyrzad ustawczy z podziatka 500 mm.
CAV MRFU 2 Para zaciskéw do szyn klasycznych

CAVY MRFU 2 Para zaciskéw do szyn rowkowych lub“Y”
BH 200-MRFU 3 Klocki przedtuzajace h=20 mm

BH 305-MRFU 3 Klocki przedtuzajace h=30,5 mm

BH 365-MRFU 3 Klocki przedtuzajace h=36,5 mm

= 1
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WYPOSAZENIE DODATKOWE

NA ZAMOWIENIE DO WIERTAREK SZYNOWYCH

SZABLONY DO IGLIC ROZJAZDOW

do wykonania otworéw NAPEDU i KONTROLI z odlegtoscia od stopki zgodnej ze
standardami Wtoskich Kolej Panstwowych (FS), bez koniecznosci trasowania poziomego
iglicy za pomoca znacznika:

= MPD 46 UNI do iglic rozjazdéw 46 UNI

= MPD 50 UNI do iglic rozjazdéw 50 UNI

= MPD 60 UNI do iglic rozjazdéw 60 UNI

SZABLONY

do przymocowania na opornicach skrzynek zasilajacych elektryczne elementy ogrzewajace
opornice rozjazdéw:

= MPR 46 UNI do opornic 46 UNI

= MPR 50 UNI do opornic 50 UNI

SZABLON MPV

do pionowego wiercenia ram wsporczych, do uzywania z zaciskami MBZ-C/L lub MBZ 120-80.

IMADLO MBZ-C/L

do wywazenia, a nastepnie przewiercenia ram wsporczych rozjazdéw z napedem
elektrycznym L90, P64 i P80 ze znormalizowanym ukfadem ciegiet. Nalezy uzywac razem
z maska MPV i korkiem centrujagcym TP21-25.

KOREK CENTRUJACY TP 21-25

do uzywania razem z imadtem MBZ-C/L lub MBZ 120-80 w celu otrzymania prawidtowego
ustawienia wiertarki w linii z osig otworu do wykonania.

ZACISK MRF
do korkéw centrujacych TP 21-25.

WALIZECZKA VAL MBZ
Przystosowana do przechowywania wyposazenia dodatkowego do wiercenia rozjazdéw
(dotyczy imadet MBZ-C/L).

iy |
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AKCESORIA NA ZAMOWIENIE DO WIERTAREK SZYNOWYCH

IMADLO MBZ 120-80

do mocowania ram wsporczych (o wymiarach 120x80 mm) do odpowiednich poprzeczek
podtrzymujacych. Wykorzystanie tego imadta mocujacego razem z przystawka MPV umoz-
liwia przewiercenie ram wsporczych przeznaczonych do rozjazdéw z napedem elektrycznym
46 - 50 - 60 UNI i rozjazdéw krzyzowych podwdéjnych 46 - 60 UNI w poblizu opornic zaréwno
wewnetrznych jakizewnetrznych.

MOCOWANIE 75-50

do mocowania ramek wsporczych nalezacych do zamkniecia nastawczego elektrycznego typu
FS 55 dla rozjazdéw z napedem recznym 46-50-60 UNI. Nalezy uzywa¢ razem z imadtem MBZ
120-80.

WALIZECZKA METALOWA VAL MPD

przystosowana do przechowywania wyposazenia dodatkowego do wiercenia rozjazdéw
(dotyczy imadet MBZ 120-80).

MOCOWANIE DBG-LF

z ruchomym ramieniem do mocowania wiertarki do szyjki szyn rowkowych linii
tramwajowych; dostarczone razem z koncéwka TDB1.

SZABLONY DO SZYN ROWKOWYCH

do wykonywania otwordéw na ustalonej wysokosci:
= MPAF RI1 60 N do szyn RI 60, Rl 60N

= MPAF | UNI do szyn Ir, Ic, li

= MPAF NP4AM do szyn NP4, NP4a, NP4aM

SKRZYNIA
do korkéw centrujacych TP 21-25.

MOCOWANIE DBS

do mocowania wiertarki do stopki szyn 46-50 i 60 UNI, do uzywania razem z maskami MPAF...
Stosujgc to urzadzenie wiertarka znajduje sie “poza skrajnia; moze zatem pozostac
przymocowana do szyny takze w czasie przejazdu pociggow.

oy |
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Narzedzia wiercace zaproponowane w ponizszych
tabelach zapewniaja osiggniecie najlepszych rezultatdw. |

L max

W przypadku narzedzi innego typu nalezy sprawdzi¢  [— TSI —
preypadku narzeciinnego typu naledy sprawdic i PR == T
zgodnos¢ wymiaréw, a w szczegdlnosci wymiary I S = Y e
chwytu oraz dtugosc. . < H:?“'?‘
FREZY CZOLOWE 2 Max grub.| L max
DO SZYN ZE STALI Typ (mm) |wiercenia] (mm) Typowe zastosowanie
JAKOSCIOWEJ (mm)
700-900-1100 A 190 19 Pofaczenia elektryczne w obwodach powrotnych trakgji elektrycznej (ARr 60)
(uic 860.0) A 280 28 Przejscie elementéw grzewczych na opornicach 46-50 UNI
A 290 29 25 Ztacza szynowe
A 300 30
A 320 32 Ztacza szynowe izolowane
ie f " A170L 17 Iglice rozjazdéw
\t/JVniZoyZSI'IEWIIea j ;esza);qcégzz\;v: o A190L 19 Potaczenia obwodéw powrotnych trakgji elektrycznej do szyn rowkowych (AR 60N)
chtodzenie za pomoca zespotu |A210L 21 50 88 Iglice, opornice i ramy wsporcze rozjazdow
chtodzacego SR 5090 . A250L 25 Ramy wsporcze rozjazdéw
dostarczonego z wiertarkami.
A300L 30 Ztacza szyn rowkowych
15
L max
APEC] '"“T’s
=y
RYS.1 . T I\ RYS.2
O = " -
L max

x m

WIERTLA KRETE
SPECJALNE DO SZYN
ZE STALI JAKOSCIOWE)
700-900-1100

(uic 860.0)

Wiertta krete specjalne serii PE
umozliwiaja samoczynne chtodze-
nie za pomoca zespotu SR 5000
dostarczonego z wiertarkami.
Wszystkie wiertta krete serii PE
umozliwiajg wiercenie do
gtebokosci 45 mm.

Typ () L max h Typ

wiertta (mm) (mm) | (mm) | redukgji Typowe zastosowanie

kretego
PE70 7 1.2 APE 70
PE 80 8 1,4 APE 80 | Polaczeniainstaladji zabezpiezajacych i sygnalizacyjnych obwoddw szynowych (ar 67)
PE 90 9 76 1,4 APE 90 |Mocowanie elementéw ogrzewajacych do opornic rozjazdéw
PE 130 13 1,6 | APE 130 | Mocowanie do opornic skrzynek zasilania elementéw ogrzewajacych
PE 130 AR opornice rozjazdéw 46-50 UNI
PE 170 AR 17 Iglice rozjazdéw
PE 190 AR 19 88 Potaczenia elektryczne obwoddw powrotnych trakgji elektrycznej (AR 60)
PE 210 AR 21 Iglice, opornice i ramy wsporcze rozjazdow

PLYN SMARUJACO-CHLODZACY

Opakowanie 3-litrowe do stosowania jako roztwor 5-10% z frezami czotowymi lub wierttami
kretymi:

- typ LR2

PLYN ZABEZPIECZAJACY PRZED ZAMARZNIECIEM
Opakowanie 3-litrowe do stosowania w przypadku skrajnie

niskich temperatur; rozcienczy¢ zgodnie z tabela. 0 5
~typ LR3

)

K
k>
7
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WOZEK CS-SD

Cs-sD

Na wézku nosnym CS-SD mozna umiesci¢ zaréwno
zakretarke przenosna NR-11P, jak réwniez przenosne
wiertarki do podktadéw SD-9P, SD-10E.

Wobzek jest wyposazony w sprezyne gazowa, ktéra
zapewnia utrzymanie urzadzen w réwnowadze, co utatwia
korzystanie z nich. Za pomoca wdzka nosnego mozna
takze otrzymad nachylenie urzadzen (wiertarki do podkta-
doéw, zakretarki) o +5°przy korzystaniu pionowym.

Dzieki trzem izolowanym kétkom, stosowanie wézka nie
powoduje zaktécen w funkcjonowaniu obwodéw
szynowych.Wdzek zostat zaprojektowany w sposéb, ktéry
umozliwia jego tatwe zlozenie w celu wygodnego trans-
portu takze przezjednego operatora.

Wersja CS-SD umozliwia prace na torach o réznym
rozstawie szyn.

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:
= Ciezar: (bez wysuwanego drazka) 17,5 kg
= Ciezar drazka wysuwanego: 12 kg

= Wymiary (mm):

Rozktadany,

Z wysuwanym
drazkiem w celu
utatwienia
transportu.

800

Przenosna wiertarka
do podkiadow
SD-9P

+ Woézek CS-SD

oy |
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ZAKRETARKA UDAROWA Z SILNIKIEM BENZYNOWYM - MASTER 35

MASTER 35

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

= Wyjscie napedu:

= Silnik:

= Zapton:

= Gaznik:

= Moment obrotowy:
= Ciezar:

= Dlugosc:

= Wysokos¢:

= Szerokos¢:

= Pojemnos¢ skokowa:

= Moc:
= Obroty jalowe:

- Niezawodny

- Pewny i poreczny w dziataniu

- Lekki

- Antywibracyjny uchwyt
- Regulacja mocy

- Natychmiastowa gotowos¢ do pracy

WYPOSAZENIE:

10

1”kwadratowe
dwusuwowy benzynowy
bezstykowy
membranowy

od 500 do 1800 Nm
18,2 kg

570 mm

280 mm

445 mm

56 cm’

4 KM

maks. 12000 rpm

SKRZYNIA TRANSPORTOWA
wymiary:590x455x290 mm

WIERTLA

WIERTLA DO DREWNA TWARDEGO

A

UCHWYTY SZYBKOMONTUJACE

(& mm szesciokat) Zastosowanie:
KLUCZE NASADOWE -w przemysle
-39,41,21%28 -w budownictwie

-normalne lub przedtuzone

-w kolejnictwie
PRZEDLUZKI

i =0
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PRZENOSNA ZAKRETARKA UDAROWA NR-11P

NR-11P

Idealna do prac w sektorze kolejowym, wielkich C €
konstrukgji budowlanych i okretéw, w przemysle
petrochemicznym,interwencjinadzwyczajnych.

REKOJESC STEROWNICZA

SILNIK SPALINOWY
DWUSUWOWY Z ZAPLtONEM
ELEKTRONICZNYM

o wysokich walorach
bezpieczenstwa
POJEMNY ZBIORNIK
LATWY DO NAPELNIANIA

PRZYCISK DEKOMPRESJI
ZAPEWNIAJACY
tATWY ROZRUCH

OSLONA METALOWA

chronigca zbiornik i silnik przed
przypadkowymi uderzeniami

PRZELACZNIK REGULACJI MOMENTU OBROTOWEGO JAZSLUZC
ZASYSAJACA

5-pozycyjny KOLNIERZ DO MONTAZU
OPCJONALNEGO
ZESTAWU
SPRZEGAJACEGO

ZWOZKIEM NOSNYM

PRZELACZNIK ZMIANY KIERUNKU

z utatwionym zatgczeniem

ZWARTA SKRZYNKA
PRZEKLADNIOWA
WEDLUG NOWEGO
PROJEKTU

SPRZEGLO

TEUMIKI DRGAN ODSRODKOWE

UCHWYTW POWLOCE
OCHRONNEJ,
OPRACOWANY

Z UWZGLEDNIENIEM
ERGONOMII

ZESPOL UDAROWY

Wiekszy moment obrotowy zapewniony
dzieki opatentowanemu innowacyjnemu

systemowi TRZPIEN

KWADRATOWY 1“

—
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PRZENOSNA ZAKRETARKA UDAROWA NR-11P

TYPOWE ZASTOSOWANIA' Ztaczenie bloku silnika poprzez zawieszenie
. ttumiace drgania zmniejsza przekazywanie
drgan w kierunku operatora.

Konserwacja i uktadanie toréw i infrastruktury kolejowej, budowa wielkich
obiektéw ze stali jak np. mostow oraz szkieletéw budynkéw, interwencje | Fieet
nadzwyczajne, stocznie, konserwacja wielkich maszyn w sektorze gérniczym, -l N

N -
roboty w kombinatach przemystowych i przy rurociggach naftowych. r"“ &
v

(h R
By

Niewielka odlegtos¢ pomiedzy watem

i podstawa oparcia zakretarki umozliwiaja
uzywanie jej w pozycji poziomej na srubach
tubkowych ztacza szynowego, réwniez

na wysokosci podkfadéw.

Uchwyt ze strukturg ochronng
zapewnia najbardziej naturalng
pozycje grzbietowo-ledzwiowa

operatora oraz wygodne uzywanie
bez powodowania urazéw nadgarstkéw.

MOZLIWOSC KORZYSTANIA Z ZAKRETARKI PRZENOSNEJ NR-11P Z WOZKIEM CS-SD
PIONOWO POZIOMO

Zestaw sprzegajacy KCS-NR

do uzywania zakretarki

z wézkiem nosnym CS-SD Zestaw sprzegajacy KHOR-NR
W pozycji pionowej. do uzywania zakretarki

z wézkiem nosnym CS-SD

W pozycji poziomej.

Korzystanie z wozkiem
nosnym CS-SD,
przystosowanym réwniez
do wiertarki do podktadéw
SD-9P-ECO, dzieki prostemu
montazowi odpowiednich
urzadzen sprzegajacych

(do zamowienia oddzielnie).

i g,
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PRZENOSNA ZAKRETARKA UDAROWA NR-11P

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

= SILNIK typ: dwusuwowy, jednocylindrowy, chtodzony powietrzem
pojemnosc¢ skokowa: 55cm’
moc: 4,TKM
pojemnos¢ zbiornika: 1,21

Paliwo: mieszanka olej-benzyna 1:25 przy oleju mineralnym do silnikéw dwusuwowych (4%)

1:50 przy oleju syntetycznym do silnikéw dwusuwowych (2%)

Liczba obr. na minute na biegu jalowym: 2800 rpm + 200
Liczba obr. na minute pod obciazeniem: 7000 rpm
Maks. liczba obr. na minute bez obciazenia: 11500 rpm
" ZAPLON tp: elektroniczny . * Idealna do robét kolejowych
Swieca zaptonowa: RAX 80 lub réwnowazna
. * tatwy transport
= GAZNIK typ: przeponowy

*tatwa w uzyciu

* MECHANIZM UDAROWY

typ: krzywka i sfera .

uchwyt: 25,4 mm (1”) WYPOSAZENIE DODATKOWE

Maks. moment obrotowy: 2500 Nm DOSTEPNE NA ZAMOWIENIE.
= OSIAGI Sruba ze srednica gwintu: do 33 mm ¢ ovi

Szybkos¢ wrzeciona yP pis

na biegu jalowym: 1300 rpm WL 38 Nasadka szesciokatna 1”x 38 dtuga WL 41

X Nasadka szesciokatna 1”x 41 dtuga W 46

= CIEZAR bez paliwa: 18,5 kg (40,7 Ibs) Nasadka szes$ciokatna 1" x 46 krotka
= WYMIARY (mm): W 21x28 (24UNI) Nasadka prostokatna 1”x 21 x 28 (24 UNI)

WR 21x28 (24UNI) Nasadka prostokatna 1”x 21 x 28 (24 UNI)
ze zmniejszona Srednica zewnetrzna

W 24x24 (22UNI) Nasadka kwadratowa 1”x 24 x 24 (22 UNI)

W 21x21 (20UNI) Nasadka kwadratowa 1”x 21 x 21 (20 UNI)

Xt 100 Przedtuzka 1”x 100 mm

SJ1” Przegub 1"

CLIPNR Zawleczka do mocowania tulejek do wrzeciona
@ 47+57 mm

CLIPNR 57 Zawleczka do mocowania tulejek do wrzeciona
@ 57+67 mm

KCS-NR Zestaw sprzegajacy do uzywania zakretarki

w pozycji pionowej z wézkiem nosnym CS-SD.

KHOR-NR Zestaw sprzegajacy do uzywania zakretarki
W pozycji poziomej z wozkiem nosnym CS-SD.

CS-SD Wozek nosny do zakretarki NR-11P, wiertarki
do podktadéw SD-9P-ECO i SD-10E.

VAL-NR Metalowa skrzynia do przechowywania
zaréwno zakretarki jak i walizki VAL P20.

VAL P20 Walizka z tworzywa sztucznego do
przechowywania nasadek i akcesoriéw.

Klucze nasadowe
szesciokatne,
prostokatne kwadratowe,
przedtuzki i przeguby,
adaptery i walizki.

VAL P20
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PRZENOSNE WIERTARKI DO PODKEADOW DREWNIANYCH

SD-9P-ECO

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

= Silnik: spalinowy 2-suwowy

* Pojemnos¢ skokowa: 45,4 cm’

= Paliwo: mieszanka 2% (1:50)

= Rozruch: szarpany z automatycznym zwijaniem
= Moc: 1,4 kW

= Ciezar: 19,1 kg

= Zakres wiercenia: do @ 20 mm przy standardowej

koncoéwce dostarczonej z maszyna. Mozna wykonac otwory
do @ 25 korzystajac z koncéwek zamiennych TPM...
dostarczonych na zamoéwienie.

= Maksymalna glebokos¢ wiercenia: 200 mm

14

Pokretto przyspieszenia z zabezpieczeniem przed
niepozadanym uruchomieniem.

Sprzedto odsrodkowe pomiedzy watem silnika i watem
wrzeciona; przy silniku na biegu jatowym wiertto pozostaje
nieruchome, przeniesienie napedu zostaje zalaczone
automatycznie wraz z uruchomieniem przyspieszenia.

Amortyzator pomiedzy watem silnika i korpusem wiertarki
ograniczajacy przenoszenie drgah na konczyny gérne
operatora.

Uchwyt obracajacy sie o0 90° pozwala na wygodne uzywanie
maszyny przez operatora.

Dzwignia bezpieczenstwa umozliwiajgca natychmiastowe
zwolnienie wiertta.

Raczka do wygodnego transportu oraz element sprzegajacy
z wozkiem CS-SD

Urzadzenie do nastawiania maksymalnej gtebokosci
wiercenia; nastawiong gtebokos¢ mozna odczytac
bezposrednio z odpowiedniej skali z podziatka.

Uchwyt MND, charakteryzujacy sie ztaczem z blokada
samoczynna do wiertet z chwytem mocujacym @14 mm
(Wiertta: rif. DIS. FS 8469 -CAT. 744/PROG. 500-501-502-503)

Uchwyt zamienny MND1, charakteryzujacy sie ztagczem

z blokada samoczynna do wiertet DIS.FS 7874 z chwytem
mocujacym @16 mm.

Dostepne na zamdwienie.

Skuteczna ochrone wiertfa na catej dtugosci (325 mm)
zapewniajg odpowiednie sprezyny, ktére pozwalaja takze
na samoczynne wyjecie wiertta z drewna po zakonczonym
wierceniu, eliminujac wysitek operatora.

Element centrujacy zamienny TPM200-26, bedacy koncowka
ruchomej ostony, mozna go wktada¢ do otworéw

w podktadkach i wkladkach powszechnie stosowanych

w kolejnictwie.

i =0
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PRZENOSNE WIERTARKI DO PODKLADOW DREWNIANYCH

Przenosna wiertarka typu SD-9P-ECO
jest przystosowana

do uzywania z wézkiem
nosnym CS-SD.

Przyktady stosowania z wézkiem CS-SD.

Za pomoca wézka mozna szybko i tatwo
wykonaé, w bezpieczny sposdb, idealnie
pionowe otwory; mozna rowniez w sposéb
prosty i szybki zmieni¢ nachylenie wiertta,
w zaleznosci od potrzeb, w zakresie + 5°.
Ksztatt i wymiary umozliwiaja szybkie
opuszczenie toru.

Wiertarki SD-9P-ECO mozna uzywacd
zaréwno jako przenosne

narzedzie jak réwniez w trybie
woézkowym dzieki wdzkowi
nosnemu CS-SD.
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PRZENOSNE WIERTARKI DO PODKEADOW DREWNIANYCH

SD-10E

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:

= Silnik: elektryczny pradu jednofazowego
= Napiecie zasilania: 220-230V - 50 Hz

= Moc znamionowa: 1800 W

= Ciezar: 18 kg

= Zakres wiercenia: do @ 20 mm przy standardowej
koncéwce dostarczonej z maszyna. Mozna wykona¢
otwory do @ 25 korzystajac z koncowek zamiennych
TPM...dostarczonych na zamodwienie.

= Maksymalna grubos¢ wiercenia: 200 mm

Wiertarka SD-10E jest przystosowana do uzywania
z wézkiem nosnym CS-SD.

WYPOSAZENIE DODATKOWE DO WIERTAREK PRZENOSNYCH
DO PODKLADOW DREWNIANYCH

MND1

Opcjonalny uchwyt charakteryzujacy sie ztagczem szybkim oraz samoczynna blokada wiertet,
bedace zamiennikiem standardowego uchwytu,MND/ jest przystosowany do mocowania wiertet
DIS.FS 7874,z chwytem mocujacym @ 16 mm i dtugoscig 325 mm, zgodnie z: CAT. 744 / PROG. 490
-491-492-493

TPM...

Koncéwki ostony przesuwnej zamienne ze standardowa “TPM200-26’ majace nastepujaca
charakterystyke:

- TPM 190-24: do centrowania na podkfadkach majacych otwory @ 24mm (z wierttem @ max 19 mm).
- TPM 220-26: do centrowania na podktadkach majacych otwory @ 26mm (z wierttem @ max 22 mm).
- TPM 250-31: do otwordéw z wierttem @ 25 mm

VALP6

Walizka z tworzywa sztucznego przystosowana do przechowywania zaréwno wyposazenia
dodatkowego dostarczonego z wiertarka jak rowniez wiertel; walizke mozna schowac¢ do skrzyni
z wiertarka.

VAL SD
Metalowa skrzynia do przechowywania zaréwno wiertarki
(silnik spalinowy/elektryczny), jak réwniez walizki

Wiertlta z chwytem z wyposazeniem dodatkowym "VAL P 6".
@ 14 mm do uchwytu

standardowego MND

typ: 2 mm

PV 140 14 325 mm

PV 160 16

PV 180 18 L; ENANONON SN SN e

PV 190 (3/4") 19,05 i X ~2 c
PV 200 20 fr
PV 210 21 -
PV 220 22

PV 250 25 =
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OCHRONA | BEZPIECZENSTWO PRACY WIERTAREK DO PODKLADOW

HALAS

Ochrona pracownikéw przed ryzykiem zwigzanym z ekspozycja na hatasw czasie pracy.

Wiertarki marki Cembre model SD-9P-ECO, SD-10E zostaty zaprojektowane i skonstruowane z uwzglednieniem przepiséw Rozporzadzenia
Rady Ministrow Republiki Witoskiej Nr 277/91, wdrazajacych m.in. dyrektywy EWG 80/1107 i 86/188 w sprawie ochrony pracownikéw przed
ryzykiem zwigzanym z narazeniem nadziafanie czynnikdéw chemicznych, fizycznych i biologicznych w miejscu pracy, w szczegélnosci w zakresie
ryzyka narazenia nadziatanie hatasu.

Umozliwito to skonstruowanie wiertarki do podktadéw drewnianych o ograniczonym poziomie hatasu,zgodnie z przepisami okreslonymi w art.4,
ust.Tiwart.46 ust.1i2 powyzszego rozporzadzenia.

Ekspozycja pracownikédw na hatas wytwarzany przez samo urzadzenie zalezy od czasu trwania pracy pod obcigzeniem i przerw, a zatem
ostatecznie od liczby otworéw wykonanych w przeciggu dnia roboczego.

Jako przyktad sygnalizuje sie, ze w przypadku pracownika, ktéry uzywa wiertarki SD-9P-ECO w sposdb prawidtowy do wykonywania otworéw
@18 mm wierttem swidrowym typu FS w podktadzie zdrewna debowego o grubosci 16 cm, dzienna ekspozycja osoby na hatas, ktéry moze by¢
przypisany wytacznie korzystaniy zwiertarki przy wykonaniu 141 otworéw dziennie jest rowna 80 dB (A)

W tych samych warunkach, przy wykonaniu 300 otworéw dziennie, dzienna ekspozycja na hatas wynosi 83 dB (A); analogicznie, wykonujac 480
otworéw dziennie,dzienna ekspozycja na hatas wynosi 85 dB (A).

Wiertarki do drewnianych podkfadéw kolejowych modele Cembre SD-9P-ECO, SD-10E spetniaja normy EN292-2, 1ISO7000, EWG80/1107
i EWG 86/188, zgodnie z przepisami Rozporzadzenia Prezydenta Republiki Wioskiej nr459 z dnia 24 lipca 1996 r. ,Rozporzadzenie wdrazajace
dyrektywy 89/392/EWG,93/44/EWGi93/68 EWG w sprawie harmonizacji ustawodawstwa Panstw cztonkowskich dotyczacego maszyn”

W zwiagzku ztym,kazda pojedyncza maszyna posiada oznakowanie CEijest dostarczona z Deklaracja Zgodnosci.

DRGANIA (Dekret Prezydenta Republiki Wtoskiej nr 459 z dnia 24 lipca 1996 1., § 2.2).

Pomiary dokonane na wiertarkach marki Cembre do podktadéw drewnianych, modele SD-9P-ECO, SD-10E, wedtug zalecerr norm UNIENV 25349
i 28662 czes¢ |, w warunkach uzytkowania ogdlnie typowych w stosunku do warunkéw normalnie wystepujacych, wykazuja, ze sSrednia
wartos¢ kwadratowa wazona czestotliwosciowo przyspieszenia, na ktére s3 narazone konczyny gérne dla kazdej z biodynamicznych osi
odniesienia, wynosi odpowiednio:

SD-9P-ECO SD-10E
2 . 2 .
3,36 m/s” naosi X 3,72 m/s” na osi X
2 . 2 .
2,84 m/s” naosiY 2,35m/s” naosiY
2 . 2 .
3,75m/s" naosiZ 1,84 m/s” naosiZ
Przys$pieszenie wazone o$ X Przyspieszenie wazone 0$ X
T 200 T am
¢ al [T i T
5 150 T £ 20 et = S I T -
H | g 2m
o 1,00 T o am
g | § 1w
g | by 8 am it
5 o.50 II ] | S M P O 1.__._. Fil AT 1 ] ) T T
g 0 e . I M . & mm - RN e e -
® o © ®© @ < *"gosRAEARNPRSRERRERE EER
g e K g8 K& g 88 & 53 3RAEGBBEEE
Czestotliwos¢ (Hz) - Czestotliwoéc (Hz)
PRZYSPIESZENIE WAZONE (warto$¢ kwadratowa $rednio wazona) O$ X‘ 3,17 | ‘ PRZYSPIESZENIE WAZONE (wartos¢ kwadratowa $rednio wazona) O$ X| 3,72 I
Przyspieszenie wazone o$ Y Przyspieszenie wazone oY
E T E e T
g t g = |
H] I 1 £ N
% I. T %;z - S - —AmE= e haws-J ek ok e
H |8 | LI I § s -
3 J i ] 3 om qi l =
£ . | i | G . ] T
3 - ] ! ] 3 1% mimiml] Annis. -
e e s SR g 5§ 8 ceaeRARNYAOBASBRREEEBBEE
Crestotliwosc (Ha) ha - Czestotliwosc (Hz)
PRZYSPIESZENIE WAZONE (wartos¢ kwadratowa $rednio wazona) OSY‘ 3,70 | ‘ PRZYSPIESZENIE WAZONE (warto$¢ kwadratowa $rednio wazona) OS Y | 2,35 ‘
Przyspieszenie wazone o$ Z Przy$pieszenie wazone 0$ Z
B 2,00 T | i E 1 -'l'_
§ 150 f— == — § x |
H | H
Bl IEEE | ol |
0,80 H il [ o B S g oam 1 el b=l LS .
3 _|.ll | % oo lmimimim) el ieinlelel - L
< [ = s g RRASERIRERRSE 2
= g 2 % % 8 E B § §8 B B peepREIREEREER
Czestotliwos¢ (HZ’)F b - Czestotliwoé¢ (Hz)
PRZYSPIESZENIE WAZONE (wartos¢ kwadratowa $rednio wazona) O$ Z‘ 3,12 | ‘ PRZYSPIESZENIE WAZONE (warto$¢ kwadratowa $rednio wazona) O$ Z| 1,84 I
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SYSTEM POLACZENIA ELEKTRYCZNEGO
ZSZYNAMI I URZADZENIAMI TOROWYMI

AR 60

FS: CAT.846/PROG. 961-962

*W przypadku innych srednic wiercenia i grubosci skontaktowac sie z firma Cembre.

Skfada sie z: MONTUJE SIE ZA POMOCA:
(FS:CAT.846/PROG.961)  a - Tulejki typu AR 60-1 z miedzi przyrzadu typu HTEP (FS: CAT. 846/PROG. 963)
zabezpieczonej elektrolitycznie lub przyrzadu typu RHTEP
do sruby M12. lub przyrzadu typu BTEPD

b - Sruby typu AR 60-3X ze stali
nierdzewnej, M12 z tbem wpuszczonym.
(FS: CAT.846/PR0OG.962) 1 ¢ - Podkiadki ptaskie;j.
d — Nakretki samozabezpieczajacej
nierdzewnej.

> HOMOLOGACIJA S.IT/A.5.1.02601 z dnia 29 sierpnia 1990
INSTRUKCJA TECHNICZNA TC.T/TC.C/ES.I-18-605 2z dnia 12 pazdziernika 1992
CAT.846/PROG.961-962 = AR 60

ZASTOSOWANIA:

= Przesyt pradéw kodowanych i powrotnych trakcji elektrycznej na liniach wyposazonych w blokade samoczynna
= Podfaczenie zasilania i odbioru w obwodach torowych z izolacja jednego toku szyny

= Potgczenia poprzeczne lub miedzy tokami izolowanych szyn

= Sie¢ powrotna trakcji elektrycznej do bieguna ujemnego podstacji trakcyjnych

= Potaczenie konstrukcji metalowych do szyn powrotnych trakcji elektrycznej

= Potgczenia zapewniajace ciggtos¢ elektryczna szyn (ztacza szynowe podtuzne)

= Potagczenia elektryczne krzyzownic ze staliwa manganowego (od strony szyny)

= Drenaze elektryczne z infrastruktury podziemnej w kierunku szyn

i =0
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PRAWIDLOWY MONTAZ

Przewierci¢ szyjke szyny narzedziem @ 19 mm; jesli w szyjce zostat
juz wykonany otwér, zregenerowac powierzchnie otworu.

A

vV

Wihozy¢ do otworu sprawdzian “przechodni - nieprzechodni” CAL
19.20: otw6r mozna wykorzysta¢ do kolejnych czynnosci
wylacznie wtedy, gdy przechodzi czes¢ zielona, a nie przechodzi
czesc¢ czerwona.W przypadku gdy czes¢ zielona nie przechodzi,
nalezy rozwierci¢ otwér wierttem @ 19 mm; gdyby natomiast
przechodzita cze$¢ czerwona, nalezy ponownie przewiercic¢ szyjke
szyny jak opisano powyzej (otwdr nadaje sie do uzytku jedynie
wtedy, gdy miesci sie w przedziale @ 19-20 mm).

N

N

SO
N

2]

4 Wiozy¢ trzpien kalibrowany 0G 13.2 lub 0G 13.2 T od strony
kotnierza tulejki tak, zeby wyszta koncéwka gwintowana. Upewnié
sig, czy tlok stosowanego przyrzadu jest catkowicie cofniety.
Przykrecic trzpier za pomoca odpowiedniego sprawdzianu do
gwintowanego gniazda przyrzadu.

Uruchomi¢ przyrzad.W ten sposob ruch trzpienia kalibrowanego,
przechodzacego przez otwor tulejki, znieksztatca jg az do
osiggniecia doskonatego ztaczenia z szyna.

Specznienie tulejki, ktére wychodzi z otworu, wytwarza
dodatkowa blokade z szyna.

s
3

N

N

7 Wiozy¢ do tulejki miedzianej srube z tbem wpuszczonym AR 60-3X,
w taki sposob, zeby gwint wychodzit od strony kotnierza tulejki;
gtéwka sruby zakryje wychodzaca czes¢ tulejki.

==
=
]
\
ﬁﬁﬁ f | -
Sy

Natozyc¢ przewdd z koncdwka i przytozy¢ ja do tulejki, wktadajac
koncéwke do $ruby znajdujacej sie w otworze potaczeniowym.
Natozy¢ podktadke ptaska i dokreci¢

nakretke samozabezpieczajaca
(60 - 80 Nm). g
C

[IARS:\ 8
DJ —

Cu Al
M12 [ 80 | 50

C(Nm)
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Potaczenie szynowe AR60 jest rozwigzaniem preferowanym w stosunku do innych, gdyz charakteryzuje sie fatwa i praktyczna instalacja w kazdych
warunkach srodowiskowych za pomoca prostego, przenosnego przyrzadu, ktéry czyni jakos¢ pracy niezmienng, niezaleznie od woli operatora.
Oproécztego,zastosowanie przyrzadu skraca czas montazu,co przynosi wymierne korzysci ekonomiczne w fazie instalacji.

Dzieki idei “rozpeczania”
miedzianej tulejki, system
nie jest Scisle uzalezniony
od wielkosci i jakosci otworu

wykonanego w szynie.

Widok schematyczny
w przekroju operacji
rozpeczania.

Surowe testy wykonane zaréwno w laboratorium jak réowniez i w réznych warunkach eksploatacji potwierdzity skutecznos¢ rozwiazania
zaréowno pod wzgledem elektrycznym (bardzo niska i stata rezystancja w czasie) oraz szczelnos¢ mechaniczng i ochrone przed czynnikami
atmosferycznymi (styk pozostaje doskonale chroniony i nietkniety przez utlenianie).

Przyklady prob elektrycznych

Przyspieszone cykle starzenia Prady o wysokim natezeniu Pomiary w czasie eksploatacji

Przyktady préb w srodowisku stonym
,F

Badanie obszaru styku po prébach zanurzenia i dtugiego naswietlania.

= 1
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TYPOWE ZASTOSOWANIA

@ Punkty wykorzystania systemu AR 60

@ Punkty wykorzystania systemu AR 67 > / 3
@ {| T
Przesyt pradéw kodowanych i powrotnych Ziacza elektryczne w ksztalcie litery “S”

trakcji elektrycznej na liniach wyposazonych
w blokade samoczynna

(—
@ 24 / \ Impianto da proteggere

Podfaczenia zasilania, odbioru i miedzy tokami Potaczenia powrotne trakgji elektrycznej bedace Potaczenia metalowych elementéw Drenaze elektryczne od metalowej
szyn w obwodach torowych z izolowanym obwodem powrotnym do podstacji trakcyjnej konstrukcyjnych do szyn powrotnych trakgji infrastruktury podziemnej w kierunku szyn
jednym tokiem szyn elektrycznej (uszynienia)

)
Przyktad linii wyposazonej w BLOKADE SAMOCZYNNA.
Niezawodnos¢ obwodu powrotnego trakcji elektrycznej jest zapewniona w potaczeniach elektrycznych dzieki
zastosowaniu systemu AR60, gdyz prad ktory przeptywa przez oba toki szyn musi by¢ w jak najwiekszym stopniu
wyréwnany w celu unikniecia zjawiska nasycenia indukgji potaczen indukcyjnych.

Przyktad wykorzystania
systemu AR60 do realizacji
potaczen elektrycznych
miedzy tokami toréw

na budowanym odcinku
ze sterowaniem OBWODEM -
TOROWYM Z CZESTOTLIWOSCIA
AUDIO.

Cechy i zalety systemu
zostaty opisane w czasopismie
wydawanym przez Wioskie Zrzeszenie

Inzynieréw Kolejowych (Collegio Ingegneri

Ferroviari Italiani) ,LA TECNICA PROFESSIONALE”"

i innych czasopismach miedzynarodowych sektora kolejowego.

System ARG60 jest stosowany przez wszystkie najwieksze europejskie spotki kolejowe

i okazat sie niezawodny w kazdych warunkach eksploatacji.

= 1
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SYSTEM POLACZENIA ELEKTRYCZNEGO
ZSZYNAMI I URZADZENIAMI TOROWYMI

- 16,5 mm*

g 1

g S

Skfada sie z: MONTUJE SIE ZA POMOCA:
a - Tulejki typ AR 260-1 z miedzi zabezpieczonej elektrolitycznie do sruby M12. Przyrzadu typu HTEP

b - Sruby M 12x70 ze stali nierdzewne;j. lub przyrzadu typu RHTEP
c - Tulei stykowej typu AR 260-2 ze stopu miedzi zabezpieczonej elektrolitycznie. lub przyrzadu typu BTEPD
d - Podktadki ptaskiej. (patrz strony 7i 14)

e — Nakretki samozabezpieczajace;j.

?/

AN | ?

%

ONNAANNNNY I 7
w,

. &\\\\\\\\\7\\\\\\\“21 @ ﬂ 7
27

System AR 260D umozliwia otrzymanie, za pomoca jednego styku, dwoch niezawodnych
potaczen elektrycznych zlokalizowanych po réznych stronach szyny.

ZASTOSOWANIA:

= Potaczenia réznego rodzaju w obwodzie powrotnym trakcji elektrycznej
= Potgczenia w obwodach szynowych

Dy
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PRAWIDLOWY MONTAZ

Przewiercic¢ szyjke szyny narzedziem @ 19 mm; jesli szyjka posiada
juz otwér, zregenerowac jego powierzchnie.

A

V]

Wiozy¢ do otworu sprawdzian “przechodni - nieprzechodni” CAL
19.20: otwor mozna wykorzystac do nastepnych czynnosci
wylacznie wtedy, gdy przechodzi cze$c zielona, a nie przechodzi
czes¢ czerwona.W przypadku gdy czesc zielona nie przechodzi,
nalezy rozwierci¢ otwor wierttem @ 19 mm; gdyby natomiast
przechodzita cze$¢ czerwona, nalezy ponownie przewiercic szyjke
szyny jak opisano powyzej (otwdr nadaje sie do uzytku gdy
miesci sie w przedziale @ 19-20 mm).

Wiozy¢ do otworu w szyjce szyny miedziana tulejke typu AR 260-1 i
dopasowac po przeciwnej stronie szyjki tuleje stykowa AR 260-2

o

-

\\\\\\\\\\\\\|
&y

%

L

Z

Wiozy¢ trzpien kalibrowany 0G 13.2 lub 0G 13.2 T od strony
kotnierza tulejki tak, zeby przeszedt przez tulejke i wyszta koncowka
gwintowana. Upewnic sig, czy tlok stosowanego przyrzadu jest
catkowicie cofniety. Przykreci¢ trzpien za pomoca odpowiedniego
sprawdzianu do gwintowanego gniazda przyrzadu.

UWAGA: na przyrzad
nalezy natozyc¢
pierscien @38 mm

Uruchomi¢ przyrzad.W ten sposéb ruch trzpienia kalibrowanego,

przechodzac przez otwor tulejki, znieksztatca jg az do osiagniecia

doskonatego ztaczenia zaréwno z szyna jak i z tuleja stykowa.
7

y y

““\\\\\‘“‘\\‘ﬁ’iw——
g e
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\\\\\\\\\\\\}\\\‘l 7 g
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7

Otrzymany w ten sposéb podwdjny styk mozna teraz
wykorzystac do potaczenia jednego lub dwoch przewodnikow.

.

\\\\\\\\\\\\\\\\tl %

X

%

Y l 3

Natozy¢ przewody za pomoca konhcéwek i przytozy¢ je do
7 wyttoczonego podwdjnego styku, po jednym z kazdej strony.

N

N
2

\

AnvewN |

%
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3

Dokonac zlaczenia: wktadajac srube do otworéw potaczeniowych
zZwracajac uwage na to, zeby wlozy¢ jedna podkiadke pod tbem
sruby i druga pod nakretka samozabezpieczajaca. Dokrecic¢
nakretke zalecanym momentem obrotowym

%

N

C(Nm)
b
Cu | Al
D
M12 | 80 | 50

www.transtools.pl
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SYSTEM POLACZENIA ELEKTRYCZNEGO

ZSZYNAMI I URZADZENIAMI TOROWYMI

CCV 120 R-60 dialinkiCuo przekroju 120 mm®

Zastosowanie:

Powrot trakgji elektrycznej w krzyzownicach
rozjazdéw ze staliwa manganowego

Laczenie i pofaczenie elektryczne od strony facznika ptytkowego.

Styk i potaczenie elektryczne trakgji elektrycznej z szyna z
kierunkiem wyjscia przewodnika prostopadle do szyjki szyny.

NAWSED)

-

o

=109

a) tulejki AR 60-1 (FS: CAT.846/PROG.961)
b) tacznika CCV 120 R

c) podkfadki AR 62-2, wpuszczonej

d) nakretki samozabezpieczajacej

=

¥0ZL ADDID

CCV 120 F-60 diakabla gietkiego Cu o przekroju 120 mm?

CCV 95 F-60 diakabla gietkiego Cu o przekroju 95 mm?

Zastosowanie:

Potaczenia indukcyjne 500 A
Styk i potaczenie elektryczne z szyna z kierunkiem wyjscia kabla

prostopadle do szyjki szyny kabli pochodzacych od potaczen
zewnetrznych.

Powrét trakgji elektrycznej w krzyzownicach
rozjazdoéw ze staliwa manganowego

Laczenie i pofaczenie elektryczne od strony tacznika ptytkowego.

4071 ADD 1)
-

o
[

Skfada sie z:

a) tulejki AR 60-1 (FS: CAT.846/PROG.961)

b) tacznika CCV 95 F (z kotnierzem o rozmiarze dostosowanym do
objecia nie tylko przewodnika, ale i powtoki izolacyjnej kabla, dla
ktérego jest przeznaczony).

'r_"""i..'s i

Zastosowanie:

Polaczenia indukcyjne 300 A

Styk i potaczenie elektryczne z szyna z kierunkiem wyjscia kabla
prostopadle do szyjki szyny kabli pochodzacych od potaczen
zewnetrznych.

o 4071 ADD 1)
-

Sktada sie z:

a) tulejki AR 60-1 (FS: CAT.846/PROG. 961)

b) tacznika CCV 120 F (z kotnierzem o rozmiarze dostosowanym do
objecia nie tylko przewodnika, ale réwniez powtoki izolacyjnej
kabla, dla ktérego jest przeznaczony).

c) podktadki AR 62-2, wpuszczonej

d) nakretki samozabezpieczajacej

A37

T

T

4021 ADDE)

= 1
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SYSTEM POLACZENIA ELEKTRYCZNEGO

ZSZYNAMI I URZADZENIAMI TOROWYMI

Powyzsze systemy umozliwiaja polaczenie elektryczne z szyna z kierunkiem wyjscia
przewodnika prostopadle do szyjki szyny.

Nadaja sie idealnie, ze wzgledu na swoja solidng budowe, do wytrzymania obciazen
mechanicznych wywieranym przez wagony na szyny przejazdowe i do potaczen powrotnych
trakgji elektrycznej na krzyzownicach rozjazd6éw ze staliwa manganowego. Dzieki systemowi
rozpeczania tulejek AR 60-1 (FS CAT. 846/PROG. 961), wchodzacego w skiad wyposazenia,
otrzymuje sie potaczenie elektryczne o niskiej rezystancjii niezawodne takze przy potaczeniu
przewierconych ptytek przygotowanych na podstawie manganowych krzyzownicrozjazdow.

1) Przyktad potaczenia elektrycznego
szyny z kierunkiem wyjscia kabla
prostopadtym w stosunku do szyny.

2) Przykiad potaczenia elektrycznego
krzyzownic rozjazdéw ze staliwa
manganowego wykonanego linka
sztywna.

2a) System AR 60 od strony szyny.

2b) System CCV 120 R-60 od strony
plytki.

3) Przykiad potaczenia elektrycznego
krzyzownicy rozjazdu ze staliwa
manganowego wykonanego kab-
lem gietkim.

3a) System AR60 od strony szyny.

3b) System CCV 120 F-60 od strony
plytki.

t-‘ :*HI-'&"

| e
B AR

\
\
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SYSTEM POLACZENIA ELEKTRYCZNEGO

ZSZYNAMI I URZADZENIAMI TOROWYMI

(dla grubosci od 28 do 33 mm)

AR 60A-29

Przyktad wiercenia i potaczen na krzyzownicy
rozjazdu dla linii wysokich predkosci.

Skfada sie z: MONTUJE SIE ZA POMOCA:
a - Tulejka typu AR 60-1 z miedzi zabezpieczonej elektrolitycznie dla sruby M12. przyrzadu typu HTEP

b - Sruba M 12x80 ze stali nierdzewne;j. lub przyrzadu typu RHTEP
c - Podktadka typu AR 62-2 wpuszczona ze stali, zabezpieczona elektrolitycznie. lub przyrzadu typu BTEPD

d - Podkfadka ptaska.
e - Nakretka samozabezpieczajaca.

i’é AN »

@ﬂ —f —
_

s

LA

ZASTOSOWANIA:

= Potaczenia réznego rodzaju w obwodzie powrotnym trakcji elektrycznej
= Potagczenia w obwodach torowych
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PRAWIDLOWY MONTAZ

Przewiercic¢ szyjke szyny narzedziem @ 19 mm; jesli szyjka posiada
juz otwér, zregenerowac jego powierzchnie.

@19 mm

Wtozy¢ do otworu sprawdzian “przechodni - nieprzechodni” CAL
19.20: otwér mozna wykorzystac otwoér do kolejnych czynnosci
wylacznie wtedy, gdy przechodzi czesc zielona, a nie przechodzi
cze$c¢ czerwona.W przypadku gdy czes¢ zielona nie przechodzi,
nalezy rozwierci¢ otwér wierttem @ 19 mm; gdyby natomiast
przechodzita czes¢ czerwona, nalezy ponownie przewiercic szyjke
szyny jak opisano powyzej (otwor nadaje sie do uzytku jedynie
wtedy gdy miesci sie w przedziale & 19-20 mm).

Natozy¢ na przyrzad zestaw pierscieniowy typu AR60.29-INST
7 mm

@ ~«

=

Y=

n Wiozy¢ do otworu w gtéwce szyny tulejke miedziana typu AR60-1

Wiozy¢ trzpien kalibrowany 0G 13.2 0G lub 0G 13.2 T od strony
kotnierza tulejki tak, zeby wyszta koncéwka gwintowana. Upewnié
sig, czy tlok stosowanego przyrzadu jest catkowicie cofniety.
Przykrecic trzpier za pomoca odpowiedniego sprawdzianu do
gwintowanego gniazda przyrzadu.

Uruchomi¢ przyrzad.W ten sposéb ruch trzpienia kalibrowanego
przechodzac przez otwér tulejki znieksztatca ja az do osiagniecia
doskonatego potaczenia z szyna

2

ShEk:
)

Rozpeczona tulejka.

7

Wrtozy¢ srube, najpierw do podkfadki AR62-2, a nastepnie do
n tulejki AR60-1 w ten sposéb, zeby gwint wystawat od strony

kotnierza tulejki.

Natozy¢ kabel z koncoéwka i przytozy¢ do tulejki ze sruba
n znajdujaca sie w otworze potaczeniowym. Natozy¢ podktadke
ptaska i docisnaé nakretke samozabezpieczajaca zalecanym

momentem.
C(Nm) C
§ = Ecm
Cu | Al E@
80 | 50
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SYSTEMY HYDRAULICZNE DO INSTALACJI NA SZYNACH POLACZEN

ELEKTRYCZNYCHTYPU AR 60, AR 260...,CCV...-60, AR 67

HTEP (rs: caT.846/PROG. 963)

System sktada sie z:

a - Przyrzadu hydraulicznego typu HTEP-S, sterowanego recznie, z glowica
potaczona bezposrednio z korpusem pompy wezem o dtugosci 900 mm.

b - 2 szt.trzpieni OG 13.2 kalibrowanych ze stali specjalne;j.

c - Sprawdzianu typu CAL 19.20 do stosowania zaréwno do kontroli
otworu w szyjce szyny jak réwniez do przykrecania trzpienia
kalibrowanego do gtowicy przyrzadu HTEP-S.

d - Pierscienia @ 38 do stosowania przy rozpeczaniu tacznikéw
podwojnych typu AR 260...

e - Metalowej skrzynki do przechowywania typu VAL HTEP.

Wymiary:

korpus pompy: dtugosc .............. 275 mm
szerokosc ..
Wymiary gtowicy: dtugos¢.
Ciezar catkowity:

Do montazu pofaczen elektrycznych typuAR 67 nalezy zaméwic oddzielnie

ZESTAW AR 67 INST

RHTEP

System sktada sie z:

a - Glowicy hydraulicznej typu RHTEP-S do podtaczania do pomp
hydraulicznych zapewniajacych cisnienie nominalne 600-700 bar.

b - 2 szt.trzpieni typu OG 13.2 kalibrowanych, ze stali specjalnej.

c - Sprawdzianu CAL 19.20 d do stosowania zaréwno do kontroli otworu
w szyjce szyny, jak rowniez do przykrecania trzpienia kalibrowanego

do gtowicy przyrzadu.
d - Pierscienia @38 do stosowania przy rozpeczaniu tacznikow
podwdjnych typu AR 260...
e — Metalowej skrzynki do przechowywania typu VAL RHTEP.
Wymiary:  dtugosc .......ceeeeeneeee. 106 mm
(@171 S 1,1 kg

Do montazu tacznikéw elektrycznych typu AR 67 nalezy zamoéwic¢ oddzielnie
ZESTAW AR 67 INST

0G13.2T

Trzpien kalibrowany 13,2 mm skfadajacy sie ze sciggacza i stozkowej
wktadki, ktdra upraszcza i przyspiesza operacje przykrecania i odkrecania
narzedzia do przyrzadéw rozpeczajacych.

ZESTAW AR 67 INST (rs: CAT.846/PROG. 964)
Zawierajacy:

- Sprawdzian CAL 8.85

- Ztaczke M9 M5

- Trzpien OG 6.5

Do montazu facznikéw
elektrycznych typu AR 67

BTEPD

System sktada sie z:

- Przenosnego przyrzadu hydraulicznego zasilanego
akumulatorowo, z gtowica potaczona bezposrednio
z korpusem pompy wezem o dtugosci 900 mm.

- 2szt.trzpieni typu OG13.2 kalibrowanych ze stali specjalnej.

- Sprawdzianu typu CAL 19.20 do stosowania zaréwno do
kontroli otworu szyjki szyny jak réwniez do przykrecania
trzpienia kalibrowanego do gtowicy.

- Akumulatora zapasowego.
- tadowarki.

- Paskéw na reke i na ramie.
- Torby z tkaniny.

ZESTAWECR19+ECR1

Do usuwania z szyn tulejek wchodzacych

- -

w sktad potaczen elektrycznych typu AR 60 —>
jest dostepny na zamoéwienie odpowiedni I
ZESTAW ECR19 ($ciagacz+przebijak) i przy- I

|

rzad ustawczy ECR 1. Stosowanie tego

[ l | 1 1 i
I | | | |
| | 1 | |
I | | | |

wyrzutnika pokazano na rysunku obok. bommo e - b 4 L
HTEP Przyrzad l sciagacz przebijakl
lub ustawczy ECR1 T
RHTEP ZESTAW ECR 19

iy |
28 www.transtools.pl Q info@transtools.pl




ZLACZKI DO DRUTOW JEZDNYCH PROFILOWANYCH

Ztaczka pozwala przytaczyc i jednoczesnie dopasowac nowy drut jezdny do
zuzytego, juz istniejacego w sieci trakcyjnej. Specyficzny profil ztaczki pozwala
unikna¢ pracochtonnej i trudnej operacji recznego zmniejszania przekroju
nowego drutu, zapewniajac jednostajng i pozbawiona przerw powierzchnie
slizgu pantografu; stosowanie tych ztaczek pozwala takze zredukowaé do
minimum czas trwania operacji.

Poza prébami w laboratorium przeprowadzono badania w warunkach
eksploatacji, ktére wykazaty dobre zachowanie sie ztaczki zaréwno na liniach
o predkosciach do 180 km/h, jak réwniez na liniach o nizszych predkosciach ale
silnych poborach pradu (linie na pochyleniach).

ZLACZKA  MOMENT DRUT JEZDNY PROFILOWANY
DOCISNIECIA
Typ Nm PRZEKROJ (mm?) @ (mm) NORMA ODNIESIENIA
FTGW 100 100 11,8 | FS:TE/19 wydanie 1983
129 | UNEL70611-71
FTGW 120 65 120
13,2 | EN50149 (typ AC-120z Cu i CuAg 0,1)
FTGW 150 150 14,5 | FS:TE/19 wydanie 1983

Ztaczki zostaty zatwierdzone przez Wioska Sie¢ Kolejowa (Rete Ferroviaria Italiana) rif. RFI-DMA-IM.ETENA0011\P\2004\0000035
z dnia 09 kwietnia 2004 r.i s3 zgodne ze Specyfikacja Techniczna TE55 wydanie z grudnia 2003 .

GLOWICA HYDRAULICZNA RH-TFC

Hydrauliczna gtowica do przecinania kabli, z wymiennymi matrycami, do wykonania ciecia idealnie
prostopadtego i bez znieksztatcania profilu drutu, co umozliwia prawidtowy i tatwy montaz ztaczek
przy petnym naciagu sieci trakcyjnej.
Korzystanie z tej glowicy pozwala uprosci¢ operacje i zredukowad czas operacji potrzebnej do
przygotowania ztaczenia.

W celu utatwienia i przyspieszenia
etapu przygotowania przewodoéw
jezdnych moze okazac sie przydatne
prostopadte przeciecie za pomoca
odpowiedniego narzedzia.

przewody ciecie
jezdne nowe i zuzyte prostopadte
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URZADZENIE AD-GW DO USTAWIANIA W LINII DRUTOW JEZDNYCH

PROFILOWANYCH W TRAKCIE OPERACJI ZLACZENIA

AD-GW

Urzadzenie AD-GW przyspiesza operacje na sieci pracownikéw
trakcji elektrycznej podczas montazu ztaczki na przewodzie
jezdnym przy petnym naciagu (zaciski do faczenia drutu) i znosi
wystepowanie ,nieprzewidzianych zdarzen” zwigzanych z tym
rodzajem pracy.

Urzadzenie jest dostarczane wraz z zaciskiem manewrowym
HC-GW dodrutu jezdnego.

kotka
profilowane

drut jezdny
| /]

7

Zacisk

A manewrowy
L T T T _\
\
\
drut jezdny do utrzymania \ punkt przeciecia  nowy drut jezdny
S / A o

S

zacisk do drutu /

zacisk do drutu /

Za pomocg zacisku manewrowego ustawia sie Za pomocg zacisku manewrowego w razie potrzeby
w jednej linii rowki nowego drutu i profile kotek koryguje sie zagiecie koncéw obu drutéw jezdnych.
profilowanych, a nastepnie dociska sie pokretto

urzadzenia AD-GW (od strony urzadzenia
naciggajacego).
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SYSTEMY DO PROSTOWANIA DRUTOW JEZDNYCH PROFILOWANYCH

MSGW

Prostownica mechaniczna do przewodéw jezdnych profilowanych,
umozliwia tatwe i w sposéb ciaggty prostowanie drutéw o przekrojach
najczesciej stosowanych,jak na przyktad: 100-120-150 mm®.

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA:
= Ciezar: 6,8 kg
= Wymiary w mm:

290

Y

Zestaw matryc do prostowania drutéw jezdnych profilowanych, do
stosowania z gtowica typu ECW-H posiadang przez pracownikow trakgcji
elektrycznej:

Te gtowice pozwalajg na wyréwnanie miejscowych wypuktosciznajdujacych
sie na drucie; dzieki skalibrowanemu profilowi i znacznej mocy gtowicy
otrzymuje sie na poprawianym punkcie drutu znakomity wynik w dzieki
jednej operacji.

MS GW 100-H

Dla drutu jezdnego o $rednicy 11,8 mm przekréj 100 mm’

MS GW 150-H

Dla drutu jezdnego o $rednicy 14,5 mm przekréj 150 mm’

ZACISKACZ HP-MS 1170

Narzedzie mechaniczne do wktadek chomontkowych
MS 1170 do wieszakéw.

Docisk zacisniecia wktadki chomontkowej zostat tak
opracowany, zeby nie powstawaty niepozadane
znieksztatcenia w obszarze, po ktérym moze slizgac¢ sie
lina nosna; w ten sposéb unika sie ryzyka uszkodzenia
liny nosnej,co pogarsza jej whasciwosci.

Narzedzie posiada ogranicznik pozwalajacy na
kontrole operacji. Whktadka chomontkowa z miedzi
do podparcia drutu @ 5 mm
wieszaka na linie nosne;j
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GLOWICA HYDRAULICZNA DO CIECIA DRUTOW JEZDNYCH TYPU RH-TFC

RH-TFC

= Obszar stosowania:
nadaje sie do ciecia drutéw profilowanych przeznaczonych do
napowietrznych sieci zasilajacych oraz réznych przewodnikow.

= Maksymalne ci$nienie eksploatacyjne: 600-700 bar (10,000 psi)

* Wymiary:
- dtugosc 196 mm
- szerokos¢ (dzwignia blokujaca zamknieta)........... 159 mm

- szerokos¢ (dzwignia blokujaca otwarta)
= Ciezar:

= Skrzynka z tworzywa sztucznego typu VAL P15 przystosowana
do przechowywania gtowicy oraz 4 zespotéw matryc.
- Wymiary:315 x 300 x 95 mm - Ciezar 0,93 kg

ZESPOLY MATRYC

MFC-AC100 Zespo6t matryc do stosowania z gtowicg RH-TFC w celu przeciecia drutu profilowanego
zgodnego z Norma Techniczna TE/19 o przekroju 100 mm? i $rednicy 11,8 mm.

MFC-AC120 Zespdt matryc do stosowania z gtowica RH-TFC w celu przeciecia drutu profilowanego
o przekroju 120 mm? UNEL 70611-71 i $rednicy 12,9 mm.i EN 50149 o $rednicy 13,2 mm.

MFC-BC150 Zespo6t matryc do stosowania z gtowicg RH-TFC w celu przeciecia drutu profilowanego
zgodnego z Norma Techniczna TE/19 o przekroju 150 mm?i srednicy 14,5 mm.

MFC-D14,5 Zespo6t matryc do stosowania z gtowica RH-TFC w celu przeciecia nastepujacych przewodnikéw:
liny nosnej miedzianej CAT.785/PROG.125 o przekroju 120 mm2, konstrukgji 19x2,8 mm,
srednicy 14 mm i liny aluminiowej stosowanej jako splotki uziemienia CAT.785/PROG.208
o przekroju 125 mm’, o konstrukgji 19x2,9 mm i érednicy 14,5 mm.

MFC-D16,1 Zespo6t matryc do stosowania z gtowicag RH-TFC w celu przeciecia liny nosnej miedzianej
CAT.785/PROG.153 o przekroju 155 mm’, o konstrukcji 37x2,3 mm i érednicy 16,1 mm.

Do dziatania glowicy wystarczy podtaczy¢ ja do jednejz nastepujacych pomp hydraulicznych:

HTP o napedzie recznym, PO 7000 napedzie noznym,B70M-P24 elektrohydrauliczna przeno$na napedzana silnikiem pradu
statego 24V DC, zasilana przez wewnetrzny akumulator, co umozliwia swobodne uzywanie jej, lub z zewnetrznego zrédta
zasilania o napieciu 24VDC.

DZIALANIE:

Trzy proste czynnosci...
n Wiozy¢ zestaw matryc do gtowicy.

n Ustawi¢ przewodnik wewnatrz zespotu matryc
w taki sposdb, zeby ostrze znajdowato sie na
wysokosci pozadanego punktu ciecia i zamknac
matryce przesuwajac dzwignie w dot;, w tym
momencie przewodnik jest gotéw do przeciecia.

B Uruchomi¢ pompe; ostrze bedzie posuwato sie az
do catkowitego przeciecia przewodnika, ktore
nastapi w sposéb réwny i dokfadny bez
znieksztatcenia przewodnika.
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NOZYCE DO DRUTOW JEZDNYCH - POZOSTALE DOSTEPNE WERSJE

HT-TFC

Narzedzie hydrauliczne z napedem recznym.

= Obszar stosowania:
zobacz RH-TFC
= Wymiary:
= DIUQOBE st s 373 mm
- szerokodd (déwignia blokujaca zamknieta)...... 159 mm
- szerokosé (diwignia blokujaca otwartal........... 257 mm
= Ciear:

= Skrzynka z tworzywa sztucznego typu VAL P17 przystosowana

do preechowywania narzedzia i 5 zespofdw matryc,
-Wymiary 470 x 384 x 110 mm

BPS 230.14

B-TFC
Narzedzie hydrauliczne dwupredkoiciowe zasilane akumulatorowa.
= Obszar stosowania:
zobacz RH-TFC
= Wymiary:
- dtugose 293 mm
- szerokosd (diwignia blokady natoFonal.. ..o 99 mm
- wysokose (diwignia blokady nalozona)....awees. 352 mm
= Cigdar (razem z akumulatorem): .. e -53 kg

= Skrzynka z tworzywa sztucznego typu VAL P12 przystosowana do
preechowywania preyrzadu | 4 zespotdw matryc,
- Wymiary 496 x 370 x 137 mm

=W sklad wyposaZenia wchodza:
* Marzgdzie z akumulatorem, pasek na reke | pasek na ramig
= Zapasowy akumulator
= fadowarka
= Skrzynka

= Wyposazenie dodatkowe dostepne na zamdwienie:
= BPS 230,14, zasilacz sieciowy {230V 60Hz).
s CFC 12-241C, tadowarka z wityczks do zapalniczki samochodowsj,

CFC 12-241C
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